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MONTAGGIO BECCUCCIO MIGNON 

1. Contenuto Kit Mignon  
 
        Il beccuccio viene fornito completo di: 

- Staffe e molla di torsione; 

- set boccole con annessi dadi e viti; 

- valvola di non ritorno e tubi; 

- Chiave esagonale 2,5 mm; 

- Tappo inox di chiusura canale di aspirazione. 

 

Figura 1 Kit beccuccio Mignon 

                 
                   



07-04-21  REV.00 

2 
 

2. Montaggio 
  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

          

 

   

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

- Rimuovere i tubi dal beccuccio che si vuole sostituire. 

- Usando una chiave a brugola da 2.5mm, smontare le viti di 

fissaggio delle staffe di fissaggio del beccuccio. 

- Prendere il beccuccio mignon e, usando la brugola da 

2,5mm, fissarlo sulla trave a T. 

- Stando attenti al contrappeso posto sotto la base, rimuovere 

la piastra poggia-bottiglia. 

- Fissare la piastra poggia-bottiglia con le relative viti e dadi in 

dotazione alla staffa a "C". 

-Montare staffa metallica a "C" con le viti date in dotazioni. 
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In dotazione arriverà la valvola di non ritorno collegata a due tubi: 

- Il tubo corto va collegato al collettore dietro allo scatolato; 

- il tubo più lungo passa attraverso i ferma-tubi e va a collegarsi al beccuccio mignon. 

N.B LA FRECCIA SUL CORPO VALVOLA DEVE ESSERE RIVOLTA VERSO L’ALTO (come in 

immagine). 
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Nel caso di utilizzo di macchine miste (con beccucci standard e beccucci mignon) e l’utente decidesse di 

utilizzare solo il beccuccio standard, viene fornito in dotazione un tappo in acciaio inox da utilizzare per 

aumentare le prestazioni della macchina. 

Esempio di montaggio:  

1) seguire il tubo che parte dal beccuccio e arriva portagomma sito sul serbatoio; 

2) sollevare il tappo rimovibile del serbatoio e individuare il foro su cui è avvitato il portagomma; 

3) sul lato interno del tappo del serbatoio e in corrispondenza del foro del portagomma individuato 

avvitare il tappo in acciaio inox (vedi immagini sotto riportate). 
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